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"Verfahren und Vorrichtung zur IJerstellimg von Reliefkerzen" 


Die liTiindung richtet sich auf ein Verfahren land eine Vor- 
richtung zura Her ste lien von Reliefkerzen, die sich sov/ohl 
fur die industrielle Fertigung als auch fiir die Herstellimg 
von ilinzelstucken durch den Bastler imd Hobbyfreimd eignen. 

Die rlrfindung geht davon aus, daB es bekannt ist, Kerzen 
da durch herzustellen, daB man Wachs verflussigt imd in einer 
der gevRinschten Gestalt des KerzenkSrpers entsprechende , hei- 
spielsv/eise zylindrische Form eingieBt, in deren Mitte ein 
Docht angeordnet ist, 

Daneben hat man auch schon Kerzen mit Hilf e von Wachsplatten 
hergostellt, die eine wabenartige Struktur axifweisen tind 
unter Zv^isohenlage eines Dochtes zusammengerollt v/erden. 
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Beide Kerzenarten haben einen glatten bzw. gleichmafiig ge- 
rippten AuBenmantel. 

Neben diesen Kerzen mit ringshemam gleichf ormigem Erscheinimgs- 
bild erfreuen sich in zunehmendem MaBe solche Kerzen besonde- 
rer Beliebtheit, die plastisch Jierausragende oder zurCicktre- 
tende Verzienmgen ornamentaler oder gegenstandlicher Art auf- 
Ttfeisen, Ihre Ilerstellung beAirfte bisher besonderer Geschick- 
licfafceit iHid Sorgf alt und erforderte atj^erdeia relativ viel 
Zeitjum die verscfaiedenen Verzierungen auf die einzelnen Ker- 
zenkiixper aufzubringen, wraias sicfa zwangslaufig exn verbalt- 
nismaBig holier Herstellungspreis ergab* 

Der Erfindung liegt die Aiafgabe zugrunde, dem abzuhelfen und 
die problemlose Herstellung plastisch hervortretende Verzie- 
rungen aufweisender Kerzen zu ermdglicfaen. 

Diese Aufgabe wir^ gemaB der Erfindung dmxi^h ein Verfahren 
zvm Herstellen von Relief kerzen gelost, bei dem eine im wesent- 
lichen rechteckige, mit relief art igen Erhebungen und/oder Ver- 
tiefungen ausgestattete ¥aclisplatte mit Hilf e einer entsprechend 
prof ilierten Giefischale hergestellt xmd von einer Stimseite 
her, in deren Bereich ein iiber eine Seitenkante der ¥achsplatte 
uberstehender Docht aitfgelegt wird.in Richtung der gegeniiber- 
lie^nden Stimseite devart zusanmaagerollt wird, daB die 
Spiralwindtingen der ¥achsplatte unter Verklemmen des Dochtes 
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dicht auf einanderliegen. 

Dieses Verfahren eignet sich sowohl fur die Serienf ertigung 
von Ileliefkerzen als auch zur Herstelliing von Einzelstucken 
durch den Hobbytastler. 14it den das gewunschte Relief aufwei- 
senden Gieflschalen konnen Kerzen mit beliebigen plastisohen 
Verzierungen miihelos und mit gleichmafiig gutem Aussehen her- 
gestellt werden. 

Zur Ausfxihrimg des erfindungsgemaBen Verfahrens kann wahlweise 
eine Giefischale Verwendung f inden, deren Boden wenigstens 
in einem einer GieBschalenstimseite benachbarten Bereich 
relief artig profiliert ausgebildet ist, wobei die Giefischale 
beispielsweise aus Kunststoff hergestellt sein kann, fiir die 
industrielle Serienf ertigung jedoch bevorzugt aus Granit be- 
steht. 

Das Verfahren gemaB der Erf indung kann jedoch auch mit Hilf e 
einer GieBsohale ausgeftihrt warden, die eine vorzugsweise in 
der Umgebung einer Schalenstirnseite angeordnete, beispiels- 
weise rechteckige Vertiefung im Schalenboden aufweist. Diese 
letztgenannte Ausfiihrungsform einer Giefischale zur Herstel- 
lung von Kerzen nach dem Verfahren gemafi der Erf indung zu 
verwenden, ist besonders dann von Vorteil, lenn keine groBere 
Anzahl die gleiche Yerzierung avifweisender Kerzen, sondem 
Einzelstiicke oder wenige Kerzen mit verschiedenartigen Oma- 
menten oder besonderen Anlassen entsprechenden Hotiven her- 
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gestellt werden sollen. 

In dies^ Fall wird eine Modellieraasse in die dafiir vorgesehene 
Ausnehinung im Schalen-tooden eingebracht und das gewunschte Motiv 
eingefomt bzw. eingeritzt, die nach dem anschlleBenden Aus- 
gieflen der Schale ein entsprechendes Prof il in der Wachsplatte 
entstehen l^Bt. 

Unabbangig davon, ob eine Form mit prof iliertem Boden oder mit 
einer in eine Vertiefung im Boden elngebrachten Modellieraasse 
Verwendung findet, wird in die Schale fliissiges ¥achs einge- 
gossen und die nach AbkUhlung teilverfestigte, noch plastische 
Wadtisplatte von ihrem, ebraie Deckflachen aufweisenden» stimsei- 
tigen Bade her derart zusamaengerollt, daB der das Relief ent- 
baltende Abschnitt der Wachsplatte den AuBenmantel der Kerze 
bildet. Zweckmaflig wird aber zuvor die Innenwand der Gieflschale 
vor dem Eijafiillen der Wachsmasse mit einer Trennsubstanz (Ol) 
beschichtet, damit diese Wachsplatte ihrer Giefiform ohne Be- 
schSdigung entnommen werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung der Erf indung wird die Kerze nach 
dem Zusammenrollen der Wachsplatte gehSrtet, wonach die dem 
herausragenden Dochtende gegenuberliegenden Randkanten der 
aufgerollten Wachsplatte durch mechanische oder thermische 
Behandlung eine ebefne, den Kerzenboden bildende StandflSche 
erhalten. 

Urn das zu erreichen, wird, wie erf indungsgemSB weiter vorge- 
sehen ist, die Kerze an ihrem xmteren Ende in ein erwarmtes 
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Wasserbad getaucht, oder auf eine das Wachs erweichende Tempe- 
ratur gebrachte Platte aufgesetzt. 

SchlieBlich bedarf noch die am AuBenmantel der Kerze hei^ortre- 
tende StiiTnkante der axifgerollten Wachsplatte einer Bearbeltimg, 
tun die zunachst unschon hervortretende Abstufxing auszugleichen. 
Das wird gemaB der Erfindxmg entweder dadurch erreicht, dafl die 
achsparallel verlauf ende Randkante der auf gerollten Wachsplatte 
eine tangentiale Abschragung erhalt, oder daB die Wachsplatte 
im Bereich ihrer achsparallel verlauf enden Randkante am AuBen- 
mantel der Kerze mit einem Zierprofil versehen wird, oder aber 
daB das Relief so eingearbeitet wird, daB es keine liberstehende 
Kante ergibt. 

Mit dem Verfahren gemafl der Erf indung kSnnen neben einfarbigen 
auch mehrfarbige Kerzen hergestellt werden, wobei zunachst 
ausschlieBlich die Reliefteilfe der GieBschale mit belieb 
verschiedenfarbigen fliissigem Wachs gefiillt und nach dessen 
Verfestigung eine weitere, vorzugsweise farblich abgesetzte 
Wachsschicht eingegossen wird, welche die Relief schicht und 
den ubrigen Teil des Bodens der GieBschale bedeckt und nach 
Teilverf estigung zusammengerollt wird* 

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erf indung er- 
geben sich aus der folgenden Beschreibimg einer bevorzugten 
Ausfiihrungsform der Erf indung sowie anhand der Zeichnimg* 
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Hierbei zeigen, ^eweils in perspektivischer Darstelltmg, 

Fig* 1 eine GieBschale zur Kerzenherstellung mlt im Boden 

eingelassener Vertielung; 
Fig* 2 eine andere Aus^jlmingsfora einer GieBschale wahrend 

des Wachseingieflens ; 
Fig. 3 eine GieBschale mit darin teilweise eingeroUter Wachs- 

platte imd 
Fig- 4 die fertige Relief kerze. 

Urn eine Zierkerze nach dem Verf ahren gemaB der Erf indung an- 
zuf ertigen, stellt m a n zunachst eine GieBschale fiir das Wachs 
zurecht, deren Breite der gewunschten Kerzenhohe entspricht. 
¥enn diese Kerze ein sclaaucfcendes, mit einer Hodelliermasse 
zu gestaltendes Motiv erhalten soli, wird eine in Fig, 1 dar- 
gestellte GieBschale 1 vejrwendet, deren Boden 2 eine Vertie- 
fung 3 aufweist. IM das spater notwendige Abheben des einge- 
gossenen Wachses zu erleichtem, ist es zweckmaBlg, die m±± 
dm Wachs in Beriihrumg Icmaende Innenselte der GieBschale 1 
m±t einer Trennsubstanz zu uberziehen, die beispielsweise 
mit einem Pinsel aufgetragen, mit Haifa einer Spruhdose Oder 
durch EingieBen aufgebracht werden kann. AnschlieBend nimmt 
man eine zweckmaBig fcalthaitende ModelliexTnasse 4 imd f ormt 
daraus das gewunschte Relief, das entweder fertig gestaltet 
in die Ausnehmung 3 eingebracht oder aber auch darin modelliert 
wrden kann* AnschlieBend wijrd das zuvor geschmolzene und ge- 


609853/0436 


- 7 - 


2526023 


gebenenfalls mit einem Farbstoff vermengte Wachs 5 aus dem 
Schmelzbehalter selbst oder einem anderen GefaB 6 in die Schale 
1 hineingegossen. 

Wenn eine elnfarbige Kerze oder eine mehrf arbige , beispielsweise 

marmorierte Kerze entstehen soil, bel der das verzierende 

Relief und der iibrige Kerzenkorper den gleichen Farbton bzw. 

die gleiche Farbmischung erhalten sollen, konnen der Boden 2 

und die Vertiefung 3 samt eingebrachter und erhSrteter Model- 

liermasse 4 mit dem flUssigen Wachs in der gewUnschten Schicht- 

starke Ubergossen werden. Soil dagegen eine mehrfarbige Kerze 

entstehen, so wird zui^chst nur der neben der Modelliermasse 4 

verbliebene freie Raum in der Vertiefung 3 mit Wachs ausge- 

soweit 

gossen und, nachdem sich diese Schicht/verfestigt hat, daB 
die Farbe nicht mehr von der einen Schicht in die angrenzende 
Schicht eindringen kann, wird eine farblich abgesetzte Wachs- 
masse tiber die erste Schicht bzw. die Modelliermasse 4 und 
gegebenenfalls den noch unbedeckten Schalenboden 2 gegossen. 

Es liegt auch im Slnne der Erfindung, mit mehreren Wachsfarben 
zu arbeiten und dann beispielsweise die durch entsprechende 
Formgebung der Modelliermasse 4 in mehrere Segmente unter- 
teilte Vertiefung 3 nacheinander mit tmterschiedlich gef arbtem 
Wachs auszugieflen, oder aber Wachs mit verschiedener Farbe 
beliebig verteilt in die GieBschale 1 hineinzuscMitten, evtl. 
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auch ohne die Verf estigimg einer Wachssorte abzuwarten, wenn 
namlich ein Ineinanderlauf en der Farben angestrebt wird. 

Anstelle der in Fig. 1 dargestellten GieSschale 1 kann auch 
eine GieBschale 7 gemaB Fig, 2 Verwendung finden, in deren 
Boden 2 ein Relief 8 eingearbeitet ist. Fur die industrielle 
Kerzenherstellung wird man zweckmaBig vorgef ertigte prof ilierte 
Gieflschalen verwenden, fiir die sich (Sranitformen als besonders 
geeignet erwiesen haben. Der Bastler dagegen wird im allge- 
meinen Gieflschalen bevorzugen, die aus einem von ihm miihelos 
zu bearbeitenden Werksi:o£f bestehen, so dafi er die gewiinschten 
Muster und Foinaen in den Schalenboden 2 einarbeiten kann. 
Aucfa die Gieflschalen 7 kdnnen, wie anhand der GieBschale 1 
bescfarieben, gleichiaaBig mit einer Oder abschnitta- bzw- 
lagenweise mit aehi^eren, verschieden abgetonten Wachsmassen 5 
ausgegossen werden* 

Nachdem sich das in die GieBschale 1 bzw. 7 eingebrachte Wachs 
5 soweit verfestigt hat, daB es eine Platte bildet, deren 
Erstarrungsgrad noch das Zusaaaiearollen erlaubt, wird die 
¥achsplatte 9 von einer Schalenstimseite 10 her in Richtung 
der gegenuberliegenden Schalenstimseite 11 zusammengerollt, 
Bevor man damit beginnt, wird ein in Wachs getauchter Docht 12 
auf das der Schalenstimseite 10 benachbarte Sade der Wachs- 
platte 9 aufgelegt, so daB der Docht 12 in das ZentiTum der 
spiralig aufgerollten Waohsschicht zxl liegen kommt* Da das 
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Relief 8 bzw. die Modellierraasse 4 in der Nahe der Schalen- 
stimseite 11 eingearbeitet bzw. aufgebracht ist, befindet 
sich die Verzierung 13 in der auI3enliegenden ¥indung der 
l/achsplatte 9, d.h. am AuBenmantel 14 der fertigen Kerze 15. 

Die Vachsplatte 9 kann man sowohl innerhalb der Gieflschalen 1 
bzw. 7 als auch axif einer anderen ebenen Platte zusamn enroll en. 
Zv/ecla:iaBig v/erden anschliei'iend die dem iiberstehenden Ende des 
Dochtes 12 gegeniiberliegenden Randkanten 16 der Wachsplatte 9 
derart bearbeitet, daS eine einv/andfrei aussehende und sichere 
StandflUche 17 entsteht. Das kann beispielsweise dadxirch er- 
reicht werden, dab die Randkanten 15 durch einen Sclineidvor- 
gang be.gradigt v/erden oder daB die Kerze 15 eine gewisse Zeit- 
iong atix eine Platte aufgestellt wird, deren Temperatur das 
V/achs v/eich vrerden ItiBt. \iexm notig, konnen auch die dem 
Dochtende benachbarten Rander 18 der Kerze in ahnlicher Vfeise 
bearbeitet v/erden, indein man z.B. die Kerzenstirnseite 20 
iiiit Hilie eines angev/arintea V/erkzeuges glattet-r 

Femer ist es zweclaaa&ig, den achsparallel verlaufenden Rand 
o.er *:achsi>latte 9 an Auf3enmantel 14 der Kerze 15 zu bearbei- 
ton, eia diesor, besonders v/enn die Uachsschicht relativ dick 
gegossen v/ar, unter Umstiinden den optischen Eindruck der 
Jertigen Ilerze 15 beeintrUchtigt . Zu diesem Zv/eck kann man 
~tv/a cine die Abstiifung v/cgschneidende Abschraginig vomehnien 
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Oder den Rand irdt liilf e eines ents^irechend erv/umten -/orizseuges 
ver'xor^en, init einer Ziernalit versehen od.dsl. 

Zui:i SchluB v/ird die Kerze 15 noch gehaLrtet, vozu wan sie bei- 
splelswelse in Icaltes ¥asser legt, ma ein volliges Erstarren 
zu erreichen. Sie kann gegebenenfalls auch noch eine das Relief. 
Teile ihrer Mantelflache oder auch die gesante Oberflache be- 
deckende Farbschicht, Vergoldung oder ahnliches erhalten. 

Die zzir Herstellung von Reliefkerzen nach den beschriebenem 
VerXahren benotigten GieBschalen und v/eiteres Zubehor, wie 
Ifodelliermasse, Ivachs, V/achsfarben, Trennmittel und Dochte 
konnen fiir den Hobbyfreund in einem Bastelset vereinigt sein, 
bei dem belspielsweise eine Giefischale mit Prof ilieinng sov/ie 
eine Giefischale mit einer AusnehBiung fur die tlodellieraasse 
den Boden bzw, den Deckel einer das iibrige Zubehor aufnehnen- 
den Verpackungsschachtel bilden. 
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Patentanspriiche 

(5 Verfahren zvm Herstellen von Reliefkerzen, dadurch gekerm- 
. zeichnet, dali eine im wesentlichen rechteckige, mit relief - 
artigen Erhebungen und/oder Vertiefungen ausgestattete 
Wachsplatte mit Hilfe einer entsprechend profilierten 
GieBschale hergestellt und von einer Stimseite her, in 
deren Bereich ein titer eine Seitenkante der Wachsplatte 
uberstehende Docht aufgelegt wird, in Richtung der gegen- 
Uherliegenden Stimseite derart zusammengerollt wird, daB 
die Spiralwindungen der Wachsplatte unter Verklemmen des 
Dochtes dicht aufeinanderliegen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in 
die GieBschale flussiges Wachs eingegossBn und daB die 
nach AbkCihlung teilverfestigte, noch plastische Wachsplatte 
von ihrem ebene Deokflachen aufweisenden stimseitigen 
Ende her derart zusammengerollt wird, daB der das Relief, 
enthaltende Ahschnitt der Wachsplatte den AuBenmantel der 
Kerze bildet. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Kerze nach dem Zusammenrollen der Wachsplatte ge- 
hartet \ixTd. 


609853/0436 


- 12 - 


2526023 


4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die dem herausragenden Dochtende gegeniiber- 
liegenden Randkanten der aufgerollten Wachsplatte durch 
mechanische oder thenaische Behandlimg eine ebene, den 
Kerzenboden bildende Standflache erhalten. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , daB die 
Kerze an ihrem unteren Ende in ein erwai^tes Vasserhad ge- 
taucht Oder au£ eine das Wachs ervreichende Temperalnxr ge- 
brachte Platte aufgesetzt wird. 

6. Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gelcenn- 
zeichnet, daB die achsparallel verlaiifende Randkante der 
axifgero3JLten Wachsplatte eine tangentiale Abschragung erhalt* 

7. Verfahren nach ein^i der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeiclmet, daB die Wachsplatte im Bereic3i iher achsparallel 
verlaufenden Randkante am AuBenmantel der Kerze mit einem 
ZieiTprofil versehen wird- 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 "bis 7, dadurch gekeim- 
zeichnet, daB ztmachst ausschlieBlich die Relief telle der 
GieBschale mit f liissigen}i/achs gefiillt un-d nach dessen Ver- 
f estigung eine weitere, vorzugsweise farblich abgesetzte 
Wachsschicht eingegojssen '^ird, welche die Relief schicht vxid 
den tibrigen Tell des Schelenbodens bedeckt und nach Teil- 
verfestifimg zusannner^gerollt wxrd. 
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9. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfdrens nach Anspruch 
1 bis 8, gekennzeichnet durch elne zur Herstellung einer 
Wachsplatte dienende rechteckige flache GieBschale, deren 
Boden wenigstens in einem einer Schalenstimseite benach- 
barten Bereich relief artige Vertiefimgen land/oder Erhohun- 
gen aufweist. 

10. Vorrichtung zur Ausfiiluning des Verfahrens nach Anspruch 
1 bis 8, gekennzeichnet dxirch eine zur Herstellung einer 
Wachsplatte dienende rechteckige flache GieBschale, die 
eine vorzugsweise in der Umgebung einer Schalenstimseite 
angeordnete Vertiefung im Schalenboden aufweist. 

11. Vorrichtimg nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die GieBschale aus Granit besteht. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekennzeichnet, 
daB die GieBschale aus Kunststoff besteht. 
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